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Prefeitura Municipal de Viçosa do Ceará/CE 

1 	TIRMO DE HOMOLOGAÇÃO DE PROCESSO LICLTATÓRIO 	j 
Pregão Eletrônico N °  PE 07,2O22-SEDUÇfSRP 

A autoridade competente da Prefeitura Municipal de Viçosa do Ceará/CE, Sra. Willia Maria Oliveira 
de Andrade, investida como Secretária de Educação, no uso das atribuições legais, conforme a 
legislação vigente (Lei 8666/93 e Lei 10.520/02), após constatar a legitimidade dos atos 
procedimentos e correção jurídica das fases internas e externas do procedimento, resolve 
HOMOLOGAR o resultado do Pregão Eletrônico n° PE 07/2022-SEDUC/SRP, cujo objeto trata do 
REGISTRO DE PREÇOS VISANDO FUTURA E EVENTUAL AQUISIÇÃO DE MÓVEIS E 
CARTEIRAS ESCOLARES. 

RESULTADO: 

Participação Lícítanle: Ampla participação 
Empresa: MÓVEIS J B INDÚSTRIA E COMERCIO LTDA. 
CNPJ: 02.464.845/0001-63. 
Valor Global: R$ 5.759.700,00. 

ITEM ESPECIFICAÇÕES MARCA UNID. QUANT Çj V. TOTAL 

ARMÁRIO DE MADEIRA BALCÃO 
MEDINDO 0,75 X 0,80 X 0,45M (H X L X P) 
COM 02 PORTAS E 1 PRATELEIRA. 
TAMPO EM MDP CINZA DE 25 MM DE 
ESPESSURA, EVES11D0 EM LAMINADO 
MELAMINIC(:) DE BAIXA PRESSÃO 
TEXTURIZAIX) EM AMBAS AS FACES, 
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM 
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU 
PERÍMEFRO, COM RAIO MfrsllMO DE 2,5 
MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM 

PRÓPRIA / ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 
ARMÁRIO 

MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 
DE UNID 160 1.020.00 163.200,00 

PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU 
MADEIRA 

PERITMETRO, FIXADO A ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO 
VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP 
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, 
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE 
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE 
ASPECTO F111\ AL FOSCO. BORDAS COM 
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM 
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA 
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, 
EM TODO SEU PERtMETRO, FIXADO AO 
TAMPO E AO FUNDO ATRAVÉS DE 
DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 NA COR 
CINZA. PRATELEIRA REMOVÍVEL: EM  
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MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, 
REVESTIDA EM LAMINADO 
MELAMINTCO DE BAIXA PRESSÃO 
TEXTURIZAI)O EM AMBAS AS FACES, 
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA 
DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, 
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 
HOT-MELT EM TODO SEU PERtMETRO, 
COM RAIO MÍNIMO DE 2,5MM, 
APOIADAS EM PINOS DE PVC 
PERMITINDO REGULAGEM DE ALTURA. 
QUANTIDADE: 01 UNIDADE. PORTAS: 
EM MT)P CINZA DE 18 MM DE 
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E 
PRODUTOS 1)E LIMPEZA, COM TEXTURA 
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. 
BORDAS COM ACABAMENTO EM F1T A 
DE BORDO EM PVC DE 1 M DE 
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 
SISTEMA HCT-MELT, EM TODO SEU 
PERÍMETRO, FIXADAS AS LATERAIS 
ATRAVÉS DE 04 DOBRADIÇAS 
PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A 
ATÉ 270 GRAUS, COM PUXADORES 
CROMADOS UMA PORTA CONTENDO 
FECHADURA CILÍNDRICA PARA 
ARMÁRIO DE MADEIRA COM CHAVES 
EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA 
EM AÇO, EA OUTRA CONTENDO 02 
FECHOS EM TERMOPLÁSTICO FIXADOS 
NA PARTE IITrERNA ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES. 
COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18 
MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A 
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO 
FINAL FOSCO. BORDAS COM 
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM 
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA 
A QUENTE F'ELO SISTEMA HOT-MELT, 
EM TODO SEU PERÍMETRO COM A BASE 
FIXADA AS LATERAIS ATRAVÉS DE 
DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 CINZA, 
PÉS: EM TUBO DE AÇO 30X60X1,20MM EM 
QUADRO, COM TRATAMENTO 
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, 
PINTURA EFÓXI APLICADO PELO 
PROCESSO DE DEPOSIÇÃO 
ELETROSTÁTICA COM SECAGEM EM 
ESTUFA, NA COR CINZA, COM 
PONTEIRAS EM PVC NAS 
EXTREMIDADES, FIXADO AO FUNDO DO  
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ARMÁRIO ATRAVÉS DE PARAFUSOS 
AUTO-ATAR RAXANTES, CONTENDO 
PÉS-NIVELA DORES SEXTAVADOS EM 
PVC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO 
DE 3/8"Xl".  

ARMÁRIO ALTO EM AÇO COM 02 
PORTAS MEDINDO,  1,98 X 0,90 X 0,45M (H 
X L X P). ARMÁRIO COM 02 (DUAS) 
PORTAS EM CHAPA DE AÇO, 
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E 
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPÓXI 
APLICADA FEIO PROCESSO DE 
DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTICA COM 
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA 
COR CINZA. CORPO LATERAIS TAMPOS 
SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE 
AÇO N°24 COM 02 PORTAS, TAMBÉM 
CONFECCIONADOS EM CHAPA 24, 
CADA PORTA DEVERÁ CONTER 03 
(TRÊS) DOBRADIÇAS INTERNAS, E 01 
(UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA 

PR PRIA / MÓVEIS DE AÇO COM ROTAÇÃO DE 90 2 
GRAUS COM 02 (DUAS) CHAVES CADA. ARMÁRIOS UNI) 80 1.160,00 92.800,00 

EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM 
DE AÇO 

CHAPA 24 REGULÁVEIS DE 50 EM 50 MM 
ATRAVÉS DE CREMALHEIRA BORDA EM 
DOBRA DUPLA E REFORÇO TIPO ÔMEGA 
PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG 
UNIFORMEMENTE DISTRIBUÍDOS, 
SENDO OPCIONAL A UTILIZAÇÃO DE 
MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS 
COMPONENTES DEVERÃO SER 
SOLDADOS ATRAVÉS DO SISTEMA MIG. 
TODO O IMATERIAL E PROCESSO DE 
FABRICAÇÃO UTILIZADO NÃO DEVERÁ 
COMPROMETER A INTEGRIDADE FÍSICA 
DOS USUÁRIOS, A EXEMPLO DE PARTES 
CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE 
SOLDA OU CANTOS AGUDOS.  

ARMÁRIO BAIXO EM AÇO COM 02 
PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45M (H 
X L  P). ARMÁRIO COM 02 (DUAS) 
PORTAS EM CHAPA DE AÇO, 
TRATAMENTO ANTICORROSiVO E 
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPÓXI PRÓPRIA / 

3 APLICADA PELO PROCESSO DE ARMÁRIOS UNID 60 1.474,00 88.440,00 
DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTICA COM DE AÇO 
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA 
COR CINZA. CORPO: LATERAIS, TAMPOS 
SUPERIOR E INFERIOR EM CHAPA DE 
AÇO N°24 COM 02 PORTAS, TAMBÉM 
CONFECCIONADOS EM CHAPA 24,  
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CADA PORTA DEVERÁ CONTER 03 
(TRÊS) DOBRADIÇAS INTERNAS, E 01 
(UMA) FECHADURA UNIVERSAL PARA 
MÓVEIS DE AÇO COM ROTAÇÃO DE 90 
GRAUS COM 02 (DUAS) CHAVES CADA. 
EQUIPADO COM 04 PRATELEIRAS EM 
CHAPA 24 REGULÁVEIS DE 50 EM 50 MM 
ATRAVÉS DI, CREMALHEIRA BORDA EM 
DOBRA DUPLA E REFORÇO TIPO ÓMEGA 
PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG 
UNIFORMEMENTE DISTRIBUÍDOS, 
SENDO OPCIONAL A UTILIZAÇÃO DE 
MAIS PRATELEIRAS. TODOS OS 
COMPONENtES DEVERÃO SER 
SOLDADOS ATRAVÉS DO SISTEMA MIG. 
TODO O MATERIAL E PROCESSO DE 
FABRICAÇÃO UTILIZADO NÃO DEVERA 
COMPROMETER A INTEGRIDADE FÍSICA 
DOS USUÁRIOS, A EXEMPLO DE PARTES 
CORTANTES, REBARBAS, RESPINGOS DE 
SOLDA OU CANTOS AGUDOS.  
ARMÁRIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO 
MEDINDO 160 X0,80X0,45M (HXLXP) 
COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS. 
TAMPO: EM VÍDP CINZA DE 25 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO 
MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO 
TEXTURIZAIX) EM AMBAS AS FACES, 
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM 
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU 
PERÍMETRO, COM RAIO MINIMO DE 25 
MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM 
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 PRÓPRIA / 
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE ARMÁRIO 

4 PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU DE UNID 100 1.099,00 109.900,00 
PERÍMETRO, FIXADO A ESTRUTURA MADEIRA 
ATRAVÉS DE DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO Mt)P 
VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP 
CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, 
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE 
LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE 
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM 
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM 
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA 
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, 
EM TODO SEU PERÍMETRO, FIXADO AO 
TAMPO E AO FUNDO ATRAVÉS DE 
DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 NA COR 
CINZA. PRATELEIRAS: DUAS 
PRATELEIRAS REMOVÍVEIS (UMA  
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SUPERIOR E UMA INFERIOR) APOIADAS  
EM PINOS DE PVC PERMITINDO 
REGULAGEM DE ALTURA E UMA FIXA 
(SERVINDO COMO SUBTAMPO DAS 
PORTAS) EM MDP CINZA DE 25 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO 
MELAMtNICO DE BAIXA PRESSÃO 
TEXTURIZAI)O EM AMBAS AS FACES, 
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA 
DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, 
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA 
HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, 
COM RAIO MINIMO DE 2,5MM. 
QUANTIDADE- 03 UNIDADES. PORTAS: 
EMMDP CINZA. DEI8MMDE 
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E 
PRODUTOS 1)E LIMPEZA, COM TEXTURA 
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. 
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA 
DE BORDO EM PVC DE 1 M DE 
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 
SISTEMA HCT-MELT, EM TODO SEU 
PERÍMETRO, FIXADAS AS LATERAIS 
ATRAVÉS DE 06 DOBRADIÇAS 
PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A 
ATÉ 270 GRAUS, COM PUXADORES 
CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO 
FECHADURA CILÍNDRICA PARA 
ARMÁRIO DE MADEIRA COM CHAVES 
EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA 
EM AÇO, E A OUTRA CONTENDO 02 
FECHOS EM TERMOPLÁSTICO FIXADOS 
NA PARTE iNTERNA DA MESMA 
ATRAVÉS DE PARAFUSOS 
AUTO-ATAERAXANTES. 
COSTAS E BASE: EM MDP CINZA DE 18 
MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A 
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO 
FINAL FOSCO. BORDAS COM 
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM 
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA 
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, 
EM TODO SEU PERIMETRO COM A BASE 
FIXADA AS LATERAIS ATRAVÉS DE 
DISPOSITIVO DE FIXAÇÃO VB36 CINZA. 
PÉS: EM TUBO DE AÇO 30X60X1,20MM EM 
QUADRO, COM TRATAMENTO 
ANTICORROSiVO E ANi'IIERRUGINOSO, 
PINTURA EPÓXI APLICADA PELO 
PROCESSO 1)E DEPOSIÇÃO 
ELETROSTÁTICA COM SECAGEM EM  

%wN, 
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ESTUFA, NA COR CINZA, COM 
PONTEIRAS EM PVC NAS 
EXTREMIDADES, FIXADAS AO FUNDO 
DO ARMÁRIO ATRAVÉS DE PARAFUSOS 
AUTO-ATA;RAXANTES, CONTENDO 
PÉS-NiVELADORES SEXTAVADOS EM 
PVC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO 
DE 3/8"Xl".  
MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 
0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS. MESA 
RETA, ESTRUTURA EM AÇO, COMPOSTA 
POR: TAMPo CONST1TUfDO EM MDP 
CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, 
REVESTIDO EM LAMINADO 
MELAMINKO DE BAIXA PRESSÃO 
TEXTUIRJZADO EM AMBAS AS FACES, 
BORDA FRO4TAL E POSTERIOR COM 
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU 
PERIMETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 2,5 
MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM 
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 
PELO SISTEMA HOT-MIELT EM TODO SEU 
PERÍMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA 
CABOS DIÂMETRO DE 60 MM EM 
POLIESTIRENO INJETADO  DE ALTO 
IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM 

PRÓPRIA 
5 MESAS DE UNTD 100 880,00 88.000,00 

ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E TRABALHO 
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA 
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. 
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA 
DE BORDO EMPVCDEI MM DE 
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 
SISTEMA HOT'-MELT, EM TODO SEU 
PERÍMETRO. CALHA HORIZONTAL 
ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE 
FIAÇÃO SOB O TAMPO, COM PELO 
MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O 
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE 
ENERGIA, LÓGICO E TELEFÓNICO, EM 
CHAPA DE AÇO#20 DE ESPESSURA, 
FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL 
ATRAVÉS DE )5 PARAFUSOS AUTO 
ATARRACHANTES, 4,5 X 1 6MM PARA 
MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO ÀS 
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA 
ATRAVÉS DE PARAFUSO M6 X 75 MM 
TAMPINHA/ ALLEN E PORCA 
CILÍNDRICA M6. ESTRUTURA:  
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FORMADA COM 02 COLUNAS 
VERTICAIS ,2M CHAPA DE AÇO#18 
VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO 
COM RAIO DE 20MM NAS PARTES 
EXTERNAS DAS COLUNAS, MEDINDO 
627X220X 40MM(HX L  C)COM 
CALHAS RE AOV!VEIS ATRAVÉS DE 
ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 
PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR 
ESTAMPADA EM CHAPA DE AÇO#14, 
MEDINDO 600 X 60 X 30MM (C X L X H), 
EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM 
SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER 
SAPATAS NIVELADORAS, COM 
FIXAÇÃO ATRAVÉS DE REBITES REPUXO 
COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL 
DEVERÁ RECEBER NA PARTE INTERNA 
TRÊS REFORÇOS EM CHAPA DE AÇO DE 
-1X1/4, PARA FIXAÇÃO DA CALHA DE 
FIAÇÃO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A 
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERÁ 
EM TUBO DE AÇO 40X2OMM CHAPA #18. 
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA 
ESTRUTURA DEVERÁ HAVER DOIS 
DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS 
PARA PASSAGEM DE FIAÇÃO. os 
DIVISORES DE CABO SÃO DE CHAPA DE 
AÇO #18. NAS PARTES METÁLICAS DEVE 
SER APLICADO TRATAMENTO 
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HIBRIDA EPÓXI/POLIÉSTER, NA COR 
PRETA, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZAI)A EM ESTUFA, ESPESSURA 
MINIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO 
FIXO COM DUAS GAVETAS, CORPO 
CONS1TI1JID() DE MDP CINZA DE I8MM 
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 
LAMINADO N[ELAMINTCO DE BAIXA 
PRESSÃO TEXTURIZADO EM AMBAS AS 
FACES, COM BORDAS DE PVC DE 1MM 
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 
PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE 
A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, 
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO 
FINAL FOSCO. FECHADURA COM 
FECHAMENTO SIMULTÂNEO DAS DUAS 
GAVETAS, COM DUAS CHAVES. 
GAVETAS CONFECCIONADAS EM AÇO  
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#22 NO MÍNIMO, COM TRATAMENTO DE 
FOSFATIZAÇÃO POR IMERSÃO E 
PINTURA E PÓXI PELO SISTEMA 
ELETROSTPTICO, COM 
POLIMERIZ AÇÃO EM ESTUFA. FRENTE 
DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 
MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO 
TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO 
COM FORMA CÔNCAVA COM 
APROXIMADAMENTE 110 MM DE 
COMPRIMENTO.  
MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 
1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M COM DUAS 
GAVETAS. MESA RETA, ESTRUTURA EM 
AÇO, COMPOSTA POR- TAMPO 
INTEIRIÇO 1 M FORMATO DE "L", TIPO 
ESTAÇÃO DE TRABALHO, CONSTiTUÍDO 
EM MDP CINZA DE 25 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO 
MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO 
TEXTURIZAI)O EM AMBAS AS FACES, 
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM 
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 
PELO SISTEtvIA HOT-MELT EM TODO SEU 
PERIMIETRO, COM RAIO MÍNIMO DE 2,5 
MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM 
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 
MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE 
PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU 

PRÓPRIA 
PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA MESAS DE 

6 CABOS DIÂMETRO DE 60 MM EM TRABALHO 
UNID 60 1.160,00 69.600,00 

POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO 
EM L 

IMPACTO. PAINÉIS FRONTAIS: EM 
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE 
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E 
PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA 
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. 
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA 
DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE 
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 
SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU 
PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL 
ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE 
FIAÇÃO SOB O TAMPO, COM PELO 
MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O 
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE 
ENERGIA, LÓGICO E TELEFÔNICO, EM 
CHAPA DE AÇO # 20 DE ESPESSURA, 
FIXADA AO TAMPO E AO PAINEL 
ATRAVÉS DE 05 PARAFUSOS AUTO 
ATARRACHANTE, 4,5 X I6MM PARA  
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MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO ÀS 
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA 
ATRAVÉS DE PARAFUSO M6 X 75 MM 
TAMPINHA/ ALLEN E PORCA 
CILINDRICA M6. ESTRUTURA: 
FORMADA COM COLUNA CENTRAL EM 
TUBO MFI'AION 40 X 40 X I,50MM E PÉS 
LATERAIS FORMADOS ATRAVÉS DE 02 
COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE 
AÇO#18 VIRADAS NO FORMATO 
SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM 
NAS PARTES }XTERNA DAS COLUNAS, 
MEDINDO 6Z7 X22OX4OMM(HXLXC) 
COM CALHAS REMOVÍVEIS ATRAVÉS DE 
ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM 02 
PASSA FIOS IlifERNOS. BASE INFERIOR 
ESTAMPADA EM CHAPA DE AÇO#14, 
MEDINDO 600X6OX3OMM(CX LXH), 
EM FORMATC TRAPEZOIDAL COM 
SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER 
SAPATAS NIVELADORAS, COM 
FIXAÇÃO ATRAVÉS DE REBITES REPUXO 
COM ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL 
DEVERÁ RECEBER NA PARTE INTERNA 
TRÊS REFORÇOS EM CHAPA DE AÇO DE 
"1X1/4, PARA FIXAÇÃO DA CALHA DE 
FIAÇÃO COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A 
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERÁ 
EM TUBO DE AÇO 40X2OMM CHAPA #18. 
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA 
ESTRUTURA DEVERÁ HAVER DOIS 
DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS 
PARA PASSAGEM DE FIAÇÃO. OS 
DIVISORES DE CABO SÃO DE CHAPA DE 
AÇO #18. NAS PARTES METÁLICAS DEVE 
SER APLICADO TRATAMENTO 
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ POLIÉSTER, NA COR 
PRETA, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADÀ EM ESTUFA, ESPESSURA 
MÍNIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO 
FIXO: COM DUAS GAVETAS, CORPO 
CONSTITUÍDO DE MDP CINZA DE 18MM 
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA 
PRESSÃO TEXTJRIZADO EM AMBAS AS 
FACES, COM BORDAS DE PVC DE IMM 
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE  
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PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE  

A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, 
COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO 
FINAL FOSCO. FECHADURA COM 
FECHAMENTO SIMULTÂNEO DAS DUAS 
GAVETAS, COM DUAS CHAVES. 
GAVETAS CONFECCIONADAS EM AÇO 
#22 NO MÍNIMO, COM TRATAMENTO DE 
FOSFATIZAÇÃO POR IMERSÃO E 
PINTURA EPC)X1 PELO SISTEMA 
ELETROSTÁI ICO, COM 
POLIMERIZAÇÃO EM ESTUFA. FRENTE 
DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 
MM DE ESPE&JRA. PUXADORES DO 
TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO 
COM FORMA CÔNCAVA COM 
APROXIMADAMENTE 110 MM DE 
COMPRIMENTO.  

CADEIRA GIRATÓRIA DIRETOR COM 
BRAÇO T REGIJLÁVEL ENCOSTO DE 
ESPALDAR MÉDIO COM CONCHA 
INTERNA E CAPA EM PP INJETADO, 
DIMENSÕES 4,0 MM (ALTURA) X 430 MM 
(LARGURA). MECANISMO DE DUAS 
ALAVANCAS COM MOVIMENTO DE 
INCLINAÇÃO/CONTATO PERMANENTE 
DO ENCOSTO. REFORÇO METÁLICO 
ESTRUTURAL PARA O ENCOSTO, 
ESTAMPADO EM CHAPA DE AÇO SAE 
1020, ESTRUTURA DE UNIÃO DO 
ENCOSTO COM ASSENTO COM 
REGULAGEM 1)E ALTURA POR 
CATRACA QUE PERMITE A REGULAGEM 
DA ALTURA IX) ENCOSTO EM 7 
POSIÇÕES PRÉ- DEFINIDAS COM CURSO PRÓPRIA / UNID 100 101400 10140000 
TOTAL DE 90 MM, EM LÂMINA DE AÇO CGIATA2G2 ' • 

SAE 1020, E AMBOS COM ACABAMENTO 
EM PINTURA EPÓXI PÓ NA COR PRETA. 
ESTRUTURA II" TERNA DO ASSENTO EM 
MADEIRA COMPENSADA, COM CAPA 
EM PP INJETAIX), DIMENSÕES DO 
ASSENTO 460 W M (PROFUNDIDADE) X 
470 MM (LARGURA). ESPUMAS DO 
ASSENTOS E ENCOSTOS INJETADOS EM 
POLIURETANO FLEXIVEL DE ALTA 
DENSIDADE E ALTA RES1LIÊNCIA. 
REVESTIMENTO EM TECIDO. COLUNA A 
GÁS, EM CONFORMIDADE DIN 4550, 
COM CURSO DE 120 MM PARA AJUSTE 
DE ALTURA DO ASSENTO, COM 
TELESCÓPIO PARA PROTEÇÃO E 
ACABAMENTO. BASE EM NYLON COM  
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FIBRA DE v:DR0 E DIÂMETRO DE 630 
MM. RODIZÏO EM NYLON COM PISTA 
EM PU. PARTES METÁLICAS COM 
PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ NA 
COR PRETA E TRATAMENTO 
ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE 
ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO 
EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MINTMO 300 HORAS. APOIA BRAÇOS EM 
"T" COM AU1JRA REGULAVEL, 
ESTRUTURADOS EM CHAPA DE AÇO, 
COM CAREN AGEM EM POLIPROPILENO. 
FIXAÇÃO DO BRAÇO À CADEIRA POR 
MEIO DE PARAFUSOS,  MÉTRICOS.  
CADEIRA FIX A 04 PÉS SECRETÁRIA. 
COM ESTRUTURA EM AÇO TUBULAR 
DIÂMETRO 7/8" POR 1,20MM DE 
ESPESSURA COM PINTURA 
ELETROSTÁTICA A PÓ NA COR PRETA E 
TRATAMENTO ANTICORROSIVO 
NANOCERÂMICO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MíNIMO 300 HORAS NA COR PRETA. 
CONTENDO PONTEIRAS DE 
POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE 
NAS EXTREMIDADES )ADES DOS TUBOS. 
ASSENTO EM ESPUMA INJETADA  DE 
ALTA DENSIDADE MEDINDO 425 X 395 X 
40MM (LARG X PROF X ESPES.) 
REVESTIDO EM TECIDO 100% 
POLIPROPILENO NA COR AZUL NA 

8 
PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT COR PRÓPRIA / UNTD 300 23900 7170000 
PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM CSIATA22 
PERFIL FRANCÊS PVC DE 13,5MM COR 
PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA 
INJETADA DE ALTA DENSIDADE 
MEDINDO 360 X 285 X 30MM (LARG. X 
ALT. X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO 
100% POLIPROPI LENO NA COR AZUL, E 
CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO EM 
VINIL PRETO, BORDAS EM PERFIL 
FRANCÊS PVC DE 13,5MM COR PRETO. 
ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS ATRAVÉS 
DE TUBO OBLONGO 161X30X2,OMM COM 
PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ NA 
COR PRETA E TRATAMENTO 
ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE 
ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO 
EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MINIMO 300 HORAS NA COR PRETA, 
COBERTO POR SANFONA EM PVC COR  
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PRETA CONTENDO CANECA EM PVC 
PARA FIXAÇÃO DO ENCOSTO.  
CADEIRA G [RATORIA SECRETÁRIA. 
COM BASE EM TUBO 25 X 25 X 1,20MM 
COM 05 HASTES EQUIDISTANTES 
MEDINDO 225MM CADA, CONTENDO 
ESTAMPA QUE PERMITE A FIXAÇÃO 
DOS RODtZ]OS DIRETAMENTE NO TUBO, 
PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ NA 
COR PRETA E TRATAMENTO 
ANTICORROSiVO NANOCERÂ MICO QUE 
ASSEGURE RESISTÊNCIA A CORROSÃO 
EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS NA COR PRETA, 
RODÍZIOS DE DUPLO GIRO EM NYLON, E 
CAPA PROTETORA EM POLIPROPILENO. 
REGULAGEM DE ALTURA A GÁS. 
ASSENTO EM ESPUMA INJETADA DE 
ALTA DENSIDADE MEDINDO 425 X 395 X 
40MM (LARC X PROF X ESPES.) 
REVESTIDO EM TECIDO 100% 
POLIPROPILENO NA COR AZUL NA 
PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT COR PRÓPRIA / UNTE) 2 O O 590,00 118.000,0() PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM CGIATAG2 
PERFIL FRANCÊS PVC DE 13,5MM COR 
PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA 
INJETADA DE ALTA DENSIDADE 
MEDINDO 36OX285X3OMM(LARG. X 
ALT. X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO 
100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E 
CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO EM 
VINIL PRETO, BORDAS EM PERFIL 
FRANCÊS vc DE 13,5MM COR PRETO. 
ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS ATRAVÉS 
DE TUBO OBLONGO 16X30X2,OMM COM 
PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ NA 
COR PRETA E TRATAMENTO 
ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE 
ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO 
EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS NA COR PRETA, 
COBERTO PO SANFONA EM PVC COR 
PRETA CONTENDO CANECA EM PVC 
PARA FIXAÇÃO DO ENCOSTO.  
ESTANTE METÁLICA COM 06 
PRATELEIRAS MEDINDO 1,98 X 0,94 X 
0,40M. COLUNAS: EM AÇO SAE 

PRÓPRIA 
10 

1010/1020, MEDINDO 04X04CM, CHAPA 
EA019806 UN1D 200 61700 12340000 

COM ESPESSL RA DE 1,5OMM COM REK 
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E 
ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPÓXI 
APLICADA PFW PROCESSO DE 
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DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTICA COM 
SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA 
COR CINZA. CONTENDO FURAÇÃO EM 
FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR 
REGULAGEM DE ALTURA DAS 
PRATELEIRAS. PRATELEIRAS: EM AÇO 
SAE 1010/1020, CHAPA COM ESPESSURA 
DE 0,60MM COM TRATAMENTO 
ANTICORRoSiVO E ANTIFERRUGINOSO, 
REFORÇO TIPO ÔMEGA PARA 
SUPORTAR CARGA DE 50 KG 
UNIFORMEMENTE DISTRIBUII)OS, 
PINTURA EFÓXI APLICADA PELO 
PROCESSO DE DEPOSIÇÃO 
ELETROSTÁTICA COM SECAGEM EM 
ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA.  
CADEIRA LONGARINA COM 04 
LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO 
EM POLIPROPILENO. ESTRUTURA FIXA 
EM TUBOS DE AÇO CARBONO, SUPORTE 
DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO 
30X16 MM EM CHAPA #16 (1,50 MM) COM 
PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ NA 
COR PRETA E TRATAMENTO 
ANTICORROSIVO NANOCERÂMICO QUE 
ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO 
EM CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 IIORAS. OS ENCOSTOS 
DEVERÃO POSSUIR RESPIRADORES 
QUADRADOE;, NA QUANTIDADE DE 08 
(OITO) POR FILEIRA, E POSSUINDO 04 
(QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS EM 
CONTORNO VERTEBRAL COM 

PRÓPRIA 
1 

ENCAIXES NA ESTRUTURA, 
LOGARINA UNID 60 98000 5880000 

TRAVAMENTO COM PINO TAMPÃO NO PRYME 813 
MESMO POLF?ROPILENO  ADIT1VADO. 
OS ASSENTOS DEVERÃO POSSUIR 
RESPIRADORES QUADRADOS NA 
QUANTIDADE 14 (QUATORZE). 
MOLDADO COM CONTORNOS 
ERGONÔMICOS, FIXADO NA 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE PELO MENOS 
04 (QUATRO) .PARAFUSOS TIPO AA. 
CABEÇA CHATA, PERMITINDO GRANDE 
RESISTÊNCIA QUANTO A QUALQUER 
TIPO DE ESFORÇO NÃO 
CONVENCIONAL. MEDIDAS MÍNIMAS: 
ENCOSTO: LARGURA 470 MM, ALTURA 
265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA 
CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM; - 

ASSENTO: LARGURA 470 MM E 450 MM 
DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5  
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MM. 
CADEIRA LONGAR]NA COM 05 
LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO 
EM POLIPROPILENO. ESTRUTURA FIXA 
EM TUBOS DE AÇO CARBONO, SUPORTE 
DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO 
30X16 MM EM. CHAPA #16 (1,50 MM) COM 
PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ NA 
COR PRETA E TRATAMENTO 
ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE 
ASSEGURE RESISTÊNCIA À CORROSÃO 
EM CÂMARA DE NÉVOA SAUNA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. OS ENCOSTOS 
DEVERÃO POSSUIR RESPIRADORES 
QUADRADOS NA QUANTIDADE DE 08 
(OITO) POR FILEIRA, E POSSUINDO 04 
(QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS EM 
CONTORNO VERTEBRAL COM 
ENCAIXES NA ESTRUTURA, PRÓPRIA / 

12 TRAVAMENTO COM PINO TAMPÃO NO LONGARINA UN1D 60 1.269,00 76.140,00 
MESMO POLIPROPILENO AD1T1VADO. PRYME 813 
OS ASSENTOS DEVERÃO POSSUIR 
RESPIRADORES QUADRADOS NA 
QUANTIDADE 14 (QUATORZE). 
MOLDADO COM CONTORNOS 
ERGONÔMICOS, FIXADO NA 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE PELO MENOS 
04 (QUATRO) PARAFUSOS TIPO AA 
CABEÇA CHATA, PERMITINDO GRANDE 
RESISTÊNCIA QUANTO A QUALQUER 
TIPO DE ESFORÇO NÃO 
CONVENCIONAL. MEDIDAS MíNIMAS: 
ENCOSTO: LARGURA 470 MM, ALTURA 
265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA 
CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM; - 
ASSENTO: LARGURA 470 MM E 450 MM 
DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5 
MM.  
MESA DE RE UNIÃO CIRCULAR 
MEDINDO 1,20 X 0,75M COM TAMPO EM 
AGLOMERADO DE 25MM DE 
ESPESSURA, MEDINDO 1,20M DE 
DIÂMETRO, REVESTIDO EM AMBAS AS 
FACES COM LAMINADO MELAMINICO PRÓPRIA / 
DE BAIXA PRESSÃO NA COR CINZA, MESAS DE 

UNTD 60 63500 3810000 
BORDAS RETAS ENCABEÇADAS COM REUNIÃO ' • 
FITA DE POLIESIIRENO NA MESMA COR REDONDA 
DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,OMM. 
ALTURA DO TAMPO EM RELAÇÃO AO 
SOLO DE 75CM. ESTRUTURA METÁLICA 
EM AÇO COM TRATAMENTO ANTI -  
CORROSIVO EANTI-FERRUGINOSO,  
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PINTURA EI'ÓXI NA COR CINZA, SENDO 
04 TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO DE 
AÇO 25X25X 1,20MM CONTENDO 
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS 
EXTREMIDADES, CONTENDO CHAPAS 
DE AÇO DE 1,50MM DE ESPESSURA EM 
FORMATO DELTA SOLDADAS AO TUBO 
CENTRAL COMO FORMA DE REFORÇAR 
A SUSTENTAÇÃO DO TAMPO, E 
TRAVESSAS INFERIORES EM TUBO DE 
AÇO 30 X 50 X 1,50MM, CONTENDO 
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS 
EXTREMIDADES NA COR PRETA E 
SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS 
DE POLIPROPILENO, SUSTENTAÇÃO 
VERTICAL ATRAVÉS DE TUBO CENTRAL 
EM AÇO REDONDO DE 3"X1,20MM. 
FIXAÇÃO DA ESTRUTURA AO TAMPO 
ATRAVÉS DE PARAFUSOS AUTO - 
ATARRAXANTES.  
MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 
1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE 
TECLADO. MESA RETA, ESTRUTURA EM 
AÇO, COMPOSTA POR TAMPO: 
CONSTITUÍDO EM MDP CINZA DE 25 
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA 
PRESSÃO TE )(TURIZADO EM AMBAS AS 
FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR 
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 
3 MM DE ESPESSURA, COLADA A 
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 
TODO SEU PERÍMETRO, COM RAIO 
MÍNIMO DE 2,5 MM. BORDAS 
TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM 

PRÓPRIA 
14 X' UNID 100 719,00 71.900,00 

QUENTE PELO SISTEMACOLADA 
'L'I 

HOT-M1ELT 1 M TODO SEU PERÍMETRO. 
DOTADOS COM 02 PASSA CABOS 
DIÂMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO 
INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL 
FRONTAL: E I MADEIRA MDP CINZA DE 
15 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A 
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO 
FINAL FOSCO. BORDAS COM 
ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM 
PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA 
A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, 
EM TODO SEU PERIMETRO. CALHA 
HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA 
PASSAGEM DE FIAÇÃO SOB O TAMPO,  
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COM PELO MENOS DUAS VIAS, 
PERMITINDO O ACESSO A TODO 
CABEAMENTO DE ENERGIA, LÓGICO E 
TELEFÓNICO, EM CHAPA DE AÇO # 20 
DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E 
AO PAINEL ATRAVÉS DE 05 PARAFUSOS 
AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X I6MM 
PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL 
FIXADO ÀS ISRUTURAS LATERAIS DA 
MESA ATRAVÉS DE PARAFUSO M6 X 75 
MM TAMPINHA! ALLEN E PORCA 
CILÍNDRICA M6. ESTRUTURA; 
FORMADA COM 02 COLUNAS 
VERTICAIS EM CHAPA DE AÇO#18 
VIRADAS NC FORMATO SEMI-OBLONGO 
COM RAIO DE 20MM NAS PARTES 
EXTERNA DAS COLUNAS, MEDINDO 627 
X 220 X 40MM (HX  L  C) COM CALHAS 
REMOVÍVEIS ATRAVÉS DE ENCAIXES EM 
CHAPA # 18 COM 02 PASSA FIOS 
INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA 
EM CHAPA DE AÇO#14, MEDINDO 600 X 
60 X 30MM (C X L X H), EM FORMATO 
TRAPEZOIDAL COM SUPORTES 
SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS 
NiVELADORAS, COM FIXAÇÃO 
ATRAVÉS DE REBITES REPUXO COM 
ROSCA M8. A COLUNA VERTICAL 
DEVERÁ RECEBER NA PARTE INTERNA 
TRÊS REFORÇOS EM CHAPA DE AÇO DE 
"IXI/4, PARA FIXAÇÃO DA CALHA DE 
FIAÇÃO COM ROSCA M6 NO SUPORTE, A 
PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERÁ 
EM TUBO DE AÇO 40X2OMM CHAPA #18. 
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA 
ESTRUTURA DEVERÁ HAVER DOIS 
DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS 
PARA PASSAGEM DE FIAÇÃO. OS 
DIVISORES DE CABO SÃO DE CHAPA DE 
AÇO #18. NAS PARTES METÁLICAS DEVE 
SER APLICADO TRATAMENTO 
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ POLIÉSTER, NA COR 
PRETA, ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA 
MÍNIMA 40 MICROMETROS. SUPORTE 
TECLADO RETRÁTIL CONST1TUIDO DE 
MDP CINZA DE I5MM DE ESPESSURA,  
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REVESTIDA EM LAMINADO 
MELAMINICO DE BAIXA PRESSÃO 
TEXTURIZAD() EM AMBAS AS FACES, 
COM BORDAS DE PVC DE IMM DE 
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO 
SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A 
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO 
FINAL FOSCO, MEDINDO: 0,30 X 0,50M.  
CONJUNTO DE REFErrÓRIO COM MESA 
COM TAMPO (1,33M A 1,59M) INJETADO 
EM TERMOPLÁSTICO A BASE DE ABS 
COM 8 CADEIRAS. RECOMENDAÇÃO: 
ALTURA DO ALUNO DE 1,33M A 1,59M. 
MESA COMPOSTA POR TAMPOS 
MODULARES, TAMPO INJETADO EM 
TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS 
NATURAL, CoM PIGMENTAÇÃO, 
SUPERFÍCIE LISA, SEM BRILHO E COM 
FORMATO RETANGULAR NA COR 
VERMELHA, FORMADO POR 3 
MÓDULOS QUE SE FIXAM À ESTRUTURA 
POR MEIO DL ENCAIXES, SENDO 4 
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 
DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES 
CENTRAIS POR MÓDULOS E 4 
PARAFUSOS POR MÓDULO. APÓS 
MONTADA A MESA MEDE, 
APROXIMADAMENTE, 1830X810MM E 
TEM 640MM DE ALTURA, COM PRÓPRIA / 

15 VARIAÇÃO DAS MEDIDAS EM ATÉ 5%. A CJMEPJI8 CONJ 120 3.188,00 382.560,00 
ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR 40008C 
UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE 
AÇO DE SEÇÃO 20X4OMM COM 1,2MM, 
COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER 
FABRICADAS EM TUBO DE AÇO 
DIÂMETRO APROXIMADO DE 
1.1/2"X0,9MM DE PAREDE E 
ENCAIXADAS SEM O USO DE 
PARAFUSOS. NA  EXTREMIDADE 
INFERIOR DE CADA PÉ EXISTE UMA 
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA 
PARA NIVELAMENTO DA MESA, 
FABRICADA EM POLIPROPILENO. 
TODAS AS PEÇAS METÁLICAS QUE 
COMPÕE A MESA RECEBEM 
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E 
PINTURA EM TINTA EPÓXL CADEIRAS (8 
UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, 
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,  
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INJETADOS 4A COR VERMELHA.  
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFORME PROJETO  DA CADEIRA DO 
CJA-04B FDE-FNDE. NOS MOLDES DO 
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER 
GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTA'JDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPON-ENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE I6MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, 
NO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O 
NOME PREFEITURA DO CRATO EM 
IMPRESSÀO TAMPOGRÁFICA, 
UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM 
APLICADAS DE MODO QUE, APÓS 
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES 
TENHAM FIXAÇÃO PERMANENTE, NÃO 
SEJAM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A 
ÁLcooL E IMPOSSÍVEIS DE SEREM 
RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. OBS2: O 
NOME DA PREFEITURA DO CRATO 
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO NA FONTE MUSEO, COM 
LARGURA DE 3,7MM, SENDO O TERMO 
"PREFEITURA DO" NA LINHA SUPERIOR 
E "CRATO' NA LINHA INFERIOR, 
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM 
CHAPA 14 (1,9MM). FIXAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS  À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 
"REPUX(Y', DIÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E 
SAPATAS EM POLIPROPILENO 
COPOLIIMERO VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
VERMELHA, FIXADAS À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO  
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EXPANSOR DIMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO 
DA CADEIRA DO CJA-04B FDE-FN1)E. 
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E 
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O 
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NÜMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍTMERO, A IDENTIFICAÇÃO 
"MODELO FT)E-FNDE", E O NOME DA 
EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO.  NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS LATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRA TÓRIO DE 5 OU 6MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS.3: O 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUCINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. COM  
APRESENTAÇÃO DE CATÁLOGO. PELO 
FATO DE OS PADRÕES DIMENSIONAIS 
ESTAREM RELACIONADOS Às 
ESTATURAS DOS INDIVÍDUOS, EMBORA 
A NORMA AENT NBR 14006:2008 NÃO 
SEJA APLICÁVEL AO MOBILIÁRIO PARA 
REFEITÓRIO, ELA PODE SER UTILIZADA 
COMO REFERÊNCIA PARA A 
ELABORAÇÃO DOS PROJETOS DAS 
MESAS E DAS CADEIRAS PARA 
REFEITÓRIOS ESCOLARES.  
CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM MESA 
COM TAMPO (1,59M A 1,88M) INJETADO 
EM TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS 
COM 8 CADEIRAS. RECOMENDAÇÃO: 
ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A I,88M. 
MESA COMPOSTA POR TAMPOS PRÓPRIA / 

16 MODULARES, TAMPO INJETADO EM CJMEPAI8 CONJ 120 3.819,00 458.280,00 
TERMOPLÁSTICO À BASE DE ABS 40008C 
NATURAL, COM PIGMENTAÇÃO, 
SUPERFÍCIE LISA, SEM BRILHO E COM 
FORMATO RETANGULAR NA COR AZUL 
BIC, FORMADO POR 3 MÓDULOS QUE SE 
FIXAM À ESTRUTURA POR MEIO DE  
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ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS 
LATERAIS LA MESA (2 DE CADA LADO) 
E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MÓDULOS 
E 4 PARAFUSOS POR MÓDULO. APÓS 
MONTADA A MESA MEDE, 
APROXIMADAMENTE, 11830X810MM E 
TEM 760MM DE ALTURA, COM 
VARIAÇÃO DAS MEDIDAS EM ATÉ 5%. A 
ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR 
UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE 
AÇO DE SEÇÃO 20X4OMM COM 1,2MM, 
COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER 
FABRICADAS EM TUBO DE AÇO 
DIÂMETRO APROXIMADO DE 
1.1/2"X0,9MM DE PAREDE E 
ENCAIXADA 3 SEM O USO DE 
PARAFUSOS. NA  EXTREMIDADE 
INFERIOR DE CADA PÉ EXISTE UMA 
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA 
PARA NIVELAMENTO DA MESA, 
FABRICADA EM POLIPROPILENO. 
TODAS AS PEÇAS METÁLICAS QUE 
COMPÕE A MESA RECEBEM 
TRATAMENTO ANTICORROSiVO E 
PINTURA EM TINTA EPÓXL CADEIRAS (8 
UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM 
POLIPROPILE NJO COPOLÍ MERO VIRGEM, 
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
INJETADOS NA COR AZUL. NOS 
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO 
DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÂO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONI NTE INJETADO.  NESSES 
MOLDES TAM BÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 16MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, 
NO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O 
NOME PREFEI'TURA DO CRATO EM 
IMPRESSÃO TAMPOGRÁFICA, 
UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM 
APLICADAS (1k)LIPROPILENO 
INJETADO) DE MODO QUE, APÓS 
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSC)ES 
TENHAM FIXAÇÃO PERMANENTE, NÃO  
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SEJAM LAVÁVEIS SEJAM RESISTENTES A 
ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE SEREM 
RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. OBS2: O 
NOME DA PREFEITURA DO CRATO 
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO NA FONTE MUSEO, COM 
LARGURA DE 5,7MM, SENDO O TERMO 
"PREFEITURA D(Y' NA LINHA SUPERIOR 
E "CRAT(Y' NA LINHA INFERIOR. 
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM 
CHAPA 14 (1.9MM). FIXAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 
"REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO I2MM. PONTEIRAS E 
SAPATAS EM POLIPROPILENO 
COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
AZUL, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS 
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO 
CJA-06B FDE-FNDE. NOS MOLDES DAS 
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 
GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 3:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUG INOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM  
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CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. COM  
APRESENTAÇÃO DE CATÁLOGO. PELO 
FATO DE OS PADRÕES DIMENSIONAIS 
ESTAREM RELACIONADOS ÀS 
ESTATURAS DOS INDIVIDUOS, EMBORA 
A NORMA ABNT NBR 14006:2008 NÃO 
SEJA APLICÁVEL AO MOBILIÁRIO PARA 
REFEITÓRIO, ELA PODE SER UTILIZADA 
COMO REFERÊNCIA PARA A 
ELABORAÇÃO DOS PROJETOS  DAS 
MESAS E DAS CADEIRAS PARA 
REFEITÓRIOS ESCOLARES.  
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E 
CADEIRA) CJA-OIB, PADRÃO FNDE. 
MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONiTRILA 
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, 
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
INJETADO NA COR LARANJA, DOTADO 
DE PORCAS COM FLANGE OU COM 
REBAIXO COM ROSCA MÉTRICA M6, 
COINJETADAS E, DE TRAVESSA 
ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" 
(POLIAMIDA) AD1TIVADO COM FIBRA 
DE VIDRO, TNETADA NA COR PRETA. 
APLICAÇÃO DE LAMINADO 
MELAMINICO DE ALTA PRESSÃO, DE 
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO 
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER 
REFERÊNCIAS), NA FACE SUPERIOR DO 
TAMPO, COLADO COM ADESIVO 
BICOMPONENTE. DIMENSÕES PRÓPRIA / 

17 ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM CJA - OIB CONJ 600 489,00 293.400,00 
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), FDE / FNDE 
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ 
+/- 3MM PARA LARGURA E 
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA 
ALTURA. DIMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. 
NOS MOLDES 1)0 TAMPO E DA 
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER 
GRAVADOS O SDvÍBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO DO "MODELO 
FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE (POR EXTENSO) DO 
COMPONENTE INJETADO.  NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE I6MM DE  
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DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
ESTRUTURA COMPOSTA DE: 
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA 
LONGUDINAL CONFECCIONADOS EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO 
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 
16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR 
CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 
"C", COM SE(;ÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO [)E 31,75MM (11/4"), EM 
CHAPA 16 (1,5MM); PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO [)E 38MM (1 1/2"), EM 
CHAPA 16 (1,5MM). FIXAÇÃO DO TAMPO 
À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 06 PORCAS 
ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA 
MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM), 
COINJETADAS EM CASTELOS 
TRONCO-CÔNICOS DO PRÓPRIO 
TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA 
MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 6MM), 
COMPRIMENTO 47MM (COM 
TOLERÂNCIA DE -1-,- 2MM), CABEÇA 
PANELA, FENDA PHILLIFS. FIXAÇÃO 
DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) 
AOS PÉS ATRAVÉS DE REBITES DE 
-REPUXO-, DIÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO 12MM. 
PONTEIRAS E SAPATAS EM 
POLIPROPILENO COPOLtMERO VIRGEM, 
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS 
À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFORME IPROJETO.  NOS MOLDES DAS 
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 
GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO DO "MODELO  
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FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE DO COMPONENTE 
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM 
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES 
DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 
OU 6MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERI), 
INDICANDO MÊS E ANO DE 
FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES 
NOS PROJETOS). OBS. 1:0 NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU 
NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANlIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA 
ELETROSTÁTICA DOS ELEMENTOS 
METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA 
EPÓXI / POLIÉSTER, POLIMERIZADA EM 
ESTUFA, ACABAMENTO LISO E 
BRILHANTE, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 
MICROMETROS NA COR CINZA. 
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM 
ISENTO DE (L\RGAS MINERAIS, 
INJETADOS NA COR LARANJA. 
DIMENSÕES, DESIGNE ACABAMENTO 
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO 
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER 
GRAVADO O ÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTAN DOO NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLtMERO; 
DATADOR DE LOTES INDICANDO MÊS E 
ANO DE FABRICAÇÃO; A 
IDENTIFICAÇAO "MODELO FDE-FNDE" 
(CONFORME INDICADO NO PROJETO)  E 
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO. AINDA, NO 
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O NOME 
PREFEITURA 1)0 CRATO EM IMPRESSÃO 
TAMPOGRÁFICA, UTILIZANDO TINTAS 
COMPATÍVEIS COM O SUBSTRATO EM 
QUE FOREM APLICADAS DE MODO QUE, 
APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS 
IMPRESSÕES TENHAM FIXAÇÃO 
PERMANENTE, NÃO SEJAM LAVÁVEIS, 
SEJAM RESISTENTES A ÁLCOOL E 
IMPOSSÍVEIS DE SEREM RISCADAS COM  

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Viçosa do Ceará/CE CEP 62300-000 
Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8 	 4 



PREFEITURA DE ff 

VIÇOSA Do CEDRO 
COMPROMISSO COM O POVO 

A £i, 

jr 

ap 

ITEM ESPECIFICAÇÕES MARCA UNID. QUANT V. TOTAL 

AS UNHAS. OBSI: O NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU 
NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
OBS2: O NOME DA PREFEITURA DO 
CRATO DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO NA FONTE MUSEO, COM 
LARGURA DE 5,7MM, SENDO O TERMO 
"PREFEITURA DO" NA LINHA SUPERIOR 
E "CRAT(Y' NA LINHA INFERIOR 
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM 
CHAPA 14 (1,9MM). FIXAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 
"REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO I2MM. PONTEIRAS E 
SAPATAS, EM POLIPROPILENO 
COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS INJETADAS NA COR 
LARANJA, FIXADAS À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DL ENCAIXE E PINO 
EXPANSOR. MMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. 
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E 
SAPATAS DIVE SER GRAVADO O 
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO 
"MODELO FI)E-FNDE" (CONFORME 
INDICAÇÃO NO PROJETO),  E O NOME 
DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO. OBS2: O 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTI-FERIU.. GINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DL NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA 
MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR  
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CINZA. RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO 
ALUNO DE 0,93M A 1,16M.  
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E 
CADEIRA) CJA-03B, PADRÃO FNDE 
*MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM 
PLÁSTICO I'JJETADO COM APLICAÇÃO 
DE LAMINADO MELAMÍNICO NA FACE 
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA 
ESTRUTURAL INJETADA EM PLÁSTICO 
TÉCNICO, MONTADO SOBRE 
ESTRUTURA TUBULAR DE AÇO, 
CONTENDO PORTA-LIVROS EM 
PLÁSTICO INJETADO. • CADEIRA 
INDIVIDUAL EMPILHÁVEL COM 
ASSENTO E ENCOSTO EM 
POLIPROPILENO INJETADO OU EM 
COMPENSADO ANATÔMICO 
MOLDADO, MONTADOS SOBRE 
ESTRUTURA TUBULAR DE AÇO. 
CONSTITUINTES - MESA • TAMPO EM 
ABS (ACRILON1TRJLA BUTADIENO 
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS INJETADO NA COR 
AMARELA (VER REFERÊNCIAS), 
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU 
COM REBAIXO, COM ROSCA MÉTRICA 

PRÓPRIA 
18 

M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ( 	
- 

A 
1.%J 54900 43920000 

ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" " FDE 
(POLIAMIDA) AD1TIVADO COM FIBRA 
DE VIDRO, INJETADA  NA COR PRETA. 
APLICAÇÀO DE LAMINADO 
MELAMtNIC() DE ALTA PRESSÃO, DE 
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO 
TEXTURIZAIX), NA COR CINZA (VER 
REFERÊNCIAS), NA FACE SUPERIOR DO 
TAMPO, COLADO COM ADESIVO 
BICOMPONENTE. DIMENSÕES 
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM 
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), 
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ 
+/- 3MM PARA LARGURA E 
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA 
ALTURA. DESIGN, DETALHAMENTO E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFOME PROJETO. NOS MOLDES DO 
TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL 
DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLtMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDF'  
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(A SER INDICADO NO PROJETO), E O 
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE I6MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO 
(CONFORME INDICAÇÕES NOS 
PROJETOS). OBS. 1:0 NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
POR EXTEMO, ACOMPANHADO OU 
NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA.. 
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - 
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA 
LONGiTUDINAL CONFECCIONADOS EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO 
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 
16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR 
CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 
"C", COM SECÇÃO  CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 31,75MM (11/4"), EM 
CHAPA 16 (1,5MM); - PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, SI CÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 38MM (11/2-), EM 
CHAPA 16 (1,5MM). • PORTA-LIVROS EM 
POUPROPILE NO COPOLtMERO ISENTO 
DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO 
PREFERENCLLMENTE DE 50% DE 
MATÉRIA- -PRIMA RECICLADA OU 
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 
100%, INJETADO  NA COR CINZA (VER 
REFERÊNCIAS). AS CARACFERISTICAS 
FUNCIONAIS,, DIMENSIONAIS, DE 
RESISTÊNCIA E DE UNIFORMIDADE DE 
COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO 
PRODUTO PRODUZIDO COM 
MATÉRIA-PRIMA RECICLADA, 
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA 
TONALIDADE A CRITÉRIO DA EQUIPE 
TÉCNICA DA FDE. DIMENSÕES, DESIGN 
E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. 
NO MOLDE DO PORTA- -LIVROS DEVE 
SER GRAVADO O StMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO  
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IDENTIFICA DOR DO POLtMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO DO MODELO, E O 
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO. NESSE 
MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO 
DATADOR DUPLO COM MIOLO 
GIRATÓRIO 1)E 16MM DE DIÂMETRO 
(TIPO INSERI), INDICANDO MÊS E ANO 
DE FABRICAÇÃO (CONFORME 
INDICAÇÃO NO PROJETO). OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. FIXAÇÃO 
DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: 
-06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM 
ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 
6MM), COINJETADAS  EM CASTELOS 
TRONCO-CÓNICOS LX) PRÓPRIO 
TAMPO; -06 PARAFUSOS ROSCA 
MÉTRICA M6 ('DIÂMETRO DE 6MM), 
COMPRIMENTO 47MM (COM 
TOLERÂNCIA DE 1- 2MM), CABEÇA 
PANELA, FENDA PHILL1PS. . FIXAÇÃO 
DO PORTA-LiVROS À TRAVESSA 
LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES 
DE "REPUXO-, DIÂMETRO DE 4,OMM, 
COMPRIMEN1O 10MM. FIXAÇÃO DAS 
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS 
PÉS ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", 
DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 
I2MM. • PONTEIRAS E SAPATAS EM 
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, 
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
INJETADAS NA COR AMARELA (VER 
REFERÊNCIAS), FIXADAS À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE ENCAIXE. DIMENSÕES, 
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME 
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS 
E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O 
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO DO 
MODELO, E O NOME DA EMPRESA 
FABRICANTE DO COMPONENTE 
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM 
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES 
DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 
OU 6MM DE DIÂMETRO (TIPO INSERT), 
INDICANDO MiS E ANO DE  
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FABRICAÇÃO (CONFORME INDICAÇÕES 
NOS PROJETOS). OBS. 2:0 NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU 
NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA.. 
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANT1FERRUG1NOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. • PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA 
MÍNIMA DE .10 MICROMETROS NA COR 
CINZA (VER REFERÊNCIAS). 
CONSTITUINTES - CADEIRA • ASSENTO 
E ENCOSTO EM POLIPROPILENO 
COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA 
COR AMARELA (VER REFERÊNCIAS). 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFORME 'ROJETO. NOS MOLDES DO 
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER 
GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO DO MODELO, E O 
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONEN?E INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE I6MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO 
(CONFORME INDICAÇÕES NOS 
PROJETOS). MOBILIÁRIO RESPEITE O 
MEIO AMBIENTE. IMPRIMA SOMENTE O 
NECESSÁRIO ATENÇÃO PRESERVE A 
ESCALA QUANDO FOR IMPRIMIR, USE 
FOLHAS A4 E DESABIL1TE A FUNÇÃO 
'F1T TO PAPE R" PÁGINA 40/44 REVISÃO 
DATA 229/03/19 CJA-03B FDE 
CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 3 
ALTURA DO ALUNO: DE I,19M A 1,42M 
(TAMPO INJETADO) OBS. 1:0 NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU  
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NÃO DE SUA PRÓPRIA WGOMARCA.• 
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O 
ENCOSTO PODERÃO SER FABRICADOS 
EM COMPENSADO ANATÓMICO 
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO 
MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, 
COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1,5MM 
CADA, ORIUNDAS DE 
REFLORESTAMENTO OU DE 
PROCEDÊNCIA LEGAL, ISENTAS DE 
RACHADURAS, E DETERIORAÇÃO POR 
FUNGOS OU INSETOS. DIMENSÕES E 
DESIGN CONFORME PROJETO.. 
QUANDO FABRICADO EM 
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE 
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE 
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMtNICO 
DE ALTA PRESSÃO, 0,6 A 0,8MM DE 
ESPESSURA, ACABAMENTO 
TEXTURIZAI)O, NA COR AMARELA (VER 
REFERÊNCIAS). REVESTIMENTO DA 
FACE INFERJOR EM LÂMINA DE 
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, DA 
ESPÉCIE EUCALYPrUS GRANDIS, COM 
ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO 
DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE 
NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO 
ASSENTO MiNIMA DE 9,7MM E MÁXIMA 
DE I2MM. O ASSENTO EM 
COMPENSADO MOLDADO DEVE 
TRAZER GRAVADO DE FORMA 
INDELÉVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU 
GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE 
VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR 
DE LOTES INDICANDO MÊS E ANO DE 
FABRICAÇÃO, A IDENTIFICAÇÃO DO 
MODELO (CONFORME INDICADO NO 
PROJETO), E O NOME DO FABRICANTE 
DO COMPONENTE. OBS. 2_ 0 NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU 
NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA.• 
QUANDO FABRICADO EM 
COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE 
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS 
FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE 
ALTA PRESSÂO, 0,6 A 0,8MM DE 
ESPESSURA, ACABAMENTO 
TEXTURIZACO, NA COR AMARELA (VER 
REFERÊNCIAS). BORDOS COM 
ACABAMENTO EM SELADOR SEGUIDO  

%W1,1 
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DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA 
ACABADA IX) ENCOSTO MtNIMA DE 
9,6MM E MÁXIMA DE 12,1MM. O 
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO 
DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA 
INDELÉVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU 
GRAVAÇÃO A FOGO SOB A CAMADA DE 
VERNIZ, NO TOPO INFERIOR, O NOME 
DO FABRICANTE DO COMPONENTE. 
OBS. 3:0 NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA.• 
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM 
CHAPA 14 (1 .9MM). 	FIXAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBiTES DE 
"REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO I2MM. . FIXAÇÃO DO 
ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO 
À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 
"REPUX(Y',D[ÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO 19MM • FIXAÇÃO DO 
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO 
À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 
-REPUXO-,D [ÃMIETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO 22MM. • SAPATAS/ 
PONTEIRAS EM POUPROPILENO 
COPOLÍMER() VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
AMARELA (VER REFERÊNCIAS), 
FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE 
ENCAIXE E PENO EXPANSOR. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFORME PROJETO.  NO MOLDE DA 
SAPATA! PONTEIRA DEVE SER 
GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO DO MODELO, E O 
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO. NESSE 
MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO 
DATADOR DUPLO COM MIOLO 
GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE DIÂMETRO 
(TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO 
DE FABRICAÇÃO (CONFORME 
INDICAÇÃO NO PROJETO). OBS.4: 0  
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NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONEI\TE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. • NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. • PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA 
MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR 
CINZA (VER REFERÊNCIAS)  
CONJUNTO [O ALUNO (MESA E 
CADEIRA) CJA-04B, PADRÃO FNDE 
DESCRIÇÃO: MESA TAMPO EM ABS 
(ACRILONITRILA BUTADIENO 
ESTIRENO) VIRGEM, ISENTO DE CARGAS 
MINERAIS, INJETADO NA COR 
VERMELHA, DOTADO DE PORCAS COM 
FLANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6, 
COINJETADAS E, DE TRAVESSA 
ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" 
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA 
DE VIDRO, INFETADA NA COR PRETA. 
APLICAÇÃO DE LAMINADO 
MELAMINICC DE ALTA PRESSÃO, DE 
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO 
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA 
FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO PRÓPRIA / 

19 COM ADESIVO BICOMPONENTE. gA - 0413 COM 1000 559,00 559.000,00 
DIMENSÕES ACABADAS 608MM FDE / FNDE 
(LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) 
X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE 
TOLERÂNCIA DE ATÉ +/- 3MM PARA 
LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM 
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO 
TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL 
DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚIMERO 
IDENTIFICADOR DO POLITMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONE \JTE INJETADO.  NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DA I'ADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATORIO DE I6MM DE  
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DIÂMETRO iTIPO INSERI), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - 
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA 
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO 
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 
16 (15MM); - ÍRAVESSA SUPERIOR 
CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 
"C", COM SECÇÀO CIRCULAR, 
DIÂMETRO CE 31,75MM (11/4"), EM 
CHAPA 16 (1,5MM); - PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 38MM (11/2-), EM 
CHAPA 16 (l,EMM). PORTA - LIVROS EM 
POLIPROPILE NO COPOLIMERO ISENTO 
DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO 
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE 
MATÉRIA - PRIMA RECICLADA OU 
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS 
CARACTERtSTICAS FUNCIONAIS, 
DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE 
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER 
PRESERVADA; NO PRODUTO 
PRODUZIDO COM MATÉRIA-PRIMA 
RECICLADA, ADMITINDO-SE 
TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE, A 
CRITÉRIO DA COMISSÃO TÉCNICA DO 
FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS 
DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONE NETE INJETADO.  NESSE 
MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO 
DATADOR DUPLO COM MIOLO 
GIRATÓRIO DI I6MM DE DIÂMETRO 
(TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO 
DE FABRICAÇÃO. OBS. 1:0 NOME DO 

!W!_11 
Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Viçosa do Ceará/CE CEP 62300-000 

Fone fax (88) 3632-1144 CNPJ: 10.462.497/0001-13 - CGF: 06.920.314-8 



PREFEITURA DE 

vipusquocifim 
COMPROMISSO COM O POVO 

4q 

.F%vpá° 	1 
o!! 

ap9' 

HEM ESPECIFICAÇÕES MARCA UNID. QUANT V. 
. TOTAL 

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU 
NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE: -06 PORCAS GARRA 
ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 
6MM); -06 PAAFUSOS ROSCA MÉTRICA 
Mó (DIÂMETFO DE 6MM), 
COMPRIMENTO 47MM (COM 
TOLERÂNCIA DE +7- 2MM), CABEÇA 
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAÇÃO DO 
PORTA-LIVROS À TRAVESSA 
LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES 
DE -REPUXO", DIÂMETRO DE 4,OMM, 
COMPRIMENTO IOMM. FIXAÇÃO DAS 
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS 
PÉS ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", 
DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 
I2MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM 
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, 
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
INJETADAS NA COR VERMELHA. NOS 
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS 
DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO.  OBS. 2:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIA1ENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EFÓXI/ POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA 
MÍNIMA DE 40 Y1ICR0METROS NA COR  
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CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO 
EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,  
INJETADOS NA COR VERMELHA. NOS 
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO 
DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE I6MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, 
NO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O 
NOME PREFE'TURA DO CRATO EM 
IMPRESSÃO TAMPOGRÁFICA, 
UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM 
APLICADAS (POLIPROPILENO 
INJETADO) DE MODO QUE, APÓS 
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES 
TENHAM FIXAÇÃO PERMANENTE, NÃO 
SEJAM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A 
ÁLCOOL E 1M'OSSÍVEIS DE SEREM 
RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. OBS2: O 
NOME DA PRE FEITURA DO CRATO 
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO NA FONTE MUSEO, COM 
LARGURA DE 5,7MM, SENDO O TERMO 
"PREFEITURA DO" NA LINHA SUPERIOR 
E "CRATO" NA LINHA INFERIOR 
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM 
CHAPA 14 (1,9MM). FIXAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 
"REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO I2MM. PONTEIRAS E 
SAPATAS EM POLIPROPILENO 
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
VERMELHA, FIADAS À ESTRUTURA  
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ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO 
EXPANSOR. NOS MOLDES DAS 
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER 
GRAVADOS O StMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICAUOR DO POLIMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPON1NTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE 
DIÂMETRO (ripo INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 230 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SAUNA DE NO 
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA 
MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR 
CINZA. RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO 
ALUNO DE 1,33M A 1,59M.  

CONJUNTO DC) ALUNO (MESA E 
CADEIRA) CJA-05B, PADRÃO FNDE 
DESCRIÇÃO: MESA TAMPO EM ABS 
(ACRILONITRILA BUTAD1ENO 
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS, INJETADO  NA COR 
VERDE, DOTADO DE PORCAS COM 
FLANGE, COM ROSCA MÉTRICA M6, 
COINJETADAS E, DE TRAVESSA PRÓPRIA / 

20 ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" CJA - 05B CONJ 1000 574,00 574.000,00 
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA FDE / FNDE 
DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. 
APLICAÇÃO DE LAMINADO 
MELAMÍNICO l)E ALTA PRESSÃO, DE 
0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO 
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER 
REFERÊNCIAS), NA FACE SUPERIOR DO 
TAMPO, COLADO COM ADESIVO 
BICOMPONENTE. DIMENSÕES  
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ACABADAS 08MM (LARGURA) X 466MM 
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), 
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ 

1- 3MM PARA LARGURA E 
PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA 
ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA 
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER 
GRAVADOS O SIM BOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE I6MM DE 
DIÂMETRO (FEPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
ESTRUTURA COMPOSTA DE:- 
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA 
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO 
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 
16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR 
CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 
"C", COM SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 31,75MM (11/4 -), EM 
CHAPA 16 (1,5MM); - PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, SECÇÃO  CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 38MM (11/2"), EM 
CHAPA 16 (1,5MM). PORTA - LIVROS EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO 
DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO 
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE 
MATÉRIA-PRIMA RECICLADA OU 
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS 
CARACTERÍSTICAS FUNCIONAIS, 
DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE 
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER 
PRESERVADAS NO PRODUTO  
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PRODUZIDO COM MATÉRIA-PRIMA 
RECICLADA, ADMITINDO-SE 
TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE, A 
CRITÉRIO DA COMISSÃO TÉCNICA DO 
FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS 
DEVE SER GRWADO O SíMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA. EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSE 
MOLDE TAMEÉM DEVE SER INSERIDO 
DATADOR DUPLO COM MIOLO 
GIRATÓRIO DE I6MM DE DIÂMETRO 
(TIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO 
DE FABRICAÇÃO. 	OBS. 1:0 NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU 
NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE: 06 PORCAS GARRA 
ROSCA MÉTRICA Mó (DIÂMETRO DE 
6MM); -06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA 
M6 (DIÂMETRO DE 6MM), 
COMPRIMENTO 47MM (COM 
TOLERÂNCIA DE +1- 2MM), CABEÇA 
PANELA, FENDA PHILLIPS. 
FIXAÇÃO DO PORTA-LIVROS À 
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS 
DE REBITES DF -REPUXO", DIÂMETRO 
DE 4,OMM, COMPRIMENTO 10MM. 
FIXAÇÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E 
POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS DE 
REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 
4,8MM, COMPRIMENTO I2MM. 
PONTEIRAS E SAPATAS EM 
POLIPROPILEN O COPOLtMERO VIRGEM, 
ISENTO DE CARGAS MINERAIS 
INJETADAS NA COR VERDE. NOS 
MOLDES DAS FONTEIRAS E SAPATAS 
DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE  
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DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO   
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 2:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUG ENOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA 
MÍNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR 
CINZA. CADE:RA ASSENTO E ENCOSTO 
EM POLIPROPLILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS 
INJETADOS NA COR VERDE. 
DIMENSÕES, DESIGN E ACABAMENTO 
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO 
ASSENTO E IX) ENCOSTO DEVE SER 
GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATORJO DE 16MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. AINDA, 
NO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O 
NOME PREFEITURA DO CRATO EM 
IMPRESSÃO TA MPOGRÀFICA, 
UTILIZANDO TINTAS COMPATÍVEIS 
COM O SUBSTEATO EM QUE FOREM 
APLICADAS (POLIPROPILENO 
INJETADO) DE \'IODO QUE, APÓS 
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES 
TENHAM FIXAÇÃO PERMANENTE, NÃO 
SEJAM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A 
ÁLCOOL E IMPOSSÍVEIS DE SEREM 
RISCADAS COM AS UNHAS. OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR  
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EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. OBS2: O 
NOME DA PREFEITURA DO CRATO 
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE 
GRAFADO NA FONTE MUSEO, COM 
LARGURA DE 5,7MM, SENDO O TERMO 
"PREFEITURA DO" NA LINHA SUPERIOR 
E "CRATO" NA LINHA INFERIOR 
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LA MINADO A FRIO, COM 
COSTURA, DLMETRO DE 20,7MM, EM 
CHAPA 14 (1,9MM). FIXAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 
"REPUXO", DIÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E 
SAPATAS EM POLIPROPILENO 
COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS INJETADAS NA COR 
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO 
EXPANSOR. DIMENSÕES, DESIGN E 
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. 
NOS MOLDES-- DAS PONTEIRAS E 
SAPATAS DEITEM SER GRAVADOS O 
SÍMBOLO INTERNACIONAL DE 
RECICLAGEM, APRESENTANDO O 
NÚMERO IDENTIFICADOR DO 
POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO 
"MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA 
EMPRESA FABRICANTE DO 
COMPONENTE INJETADO.  NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE 
DIÂMETRO (YIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 3:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA. ESPESSURA  
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MÍNIMA 40 MICROMETROS, NA COR 
CINZA. RECOMENDAÇÃO: ALTURA DO 
ALUNO DE 1,46M A 1,76M.  
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E 
CADEIRA) CJA-06B, PADRÃO FNDE 
DESCRIÇÃO: MESA TAMPO EM ABS 
(ACRILONITR] LA BUTADIENO 
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR 
AZUL, DOTADO DE PORCAS COM 
FLANGE, COM ROSCA MÉTRICA Mó, 
COINJETADAS E, DE TRAVESSA 
ESTRUTURAL EM NYLON "6ff' 
(POLIAM1DA) ADITWADO COM FIBRA 
DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. 
APLICAÇÃO DE LAMINADO 
MELAMÍNICO DE ALTA PRESSÃO, DE 
0,8MM DE ESP:SSURA, ACABAMENTO 
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER 
REFERÊNCIAS), NA FACE SUPERIOR DO 
TAMPO, COLADO COM ADESIVO 
BICOMPONENTE. DIMENSÕES 
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM 
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), 
ADMiTINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ 
+1- 3MM PARA LARGURA E 
PROFUNDIDADE E 1- 1MM PARA PRÓPRIA / 

21 ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA CJA - 06B CONJ 1200 597,00 716.400,00 
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER FDE / FNDE 
GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NIITMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO 'MODELO FDE-FNT)E", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 16MM DE 
DIÂMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - 
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA 
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO 
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA  
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16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR 
CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 
"C", COM SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 31,75MM (11/4"), EM 
CHAPA 16(1,5 MM); - PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, 
DIÂMETRO DE 38MM (11/2"), EM 
CHAPA 16(1,5 MM). PORTA-LIVROS EM 
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO 
DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO 
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE 
MATÉRIA-PRIMA RECICLADA OU 
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS 
CARACFERISTICAS FUNCIONAIS, 
DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE 
UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER 
PRESERVADAS NO PRODUTO 
PRODUZIDO COM MATÉRIA-PRIMA 
RECICLADA, ADMITINDO-SE 
TOLERÂNCIAS NA TONALIDADE, A 
CRITÉRIO DA COMISSÃO TÉCNICA DO 
FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS 
DEVE SER GRAVADO O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONE SJTE INJETADO. NESSE 
MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO 
DATADOR DUPLO COM MIOLO 
GIRATÓRIO DE I6MM DE DIÂMETRO 
ÇFIPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO 
DE FABRICAÇÃO. OBS. 1:0 NOME DO 
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO 
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU 
NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
FIXAÇÃO DO TAMPO À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE: -06 PORCAS GARRA 
ROSCA MÉTRICA M6 (DIÂMETRO DE 
6MM); -06 PARAFUSOS ROSCA MÉTRICA 
M6 (DIÂMETRO DE 6MM), 
COMPRIMENTO 47MM (COM 
TOLERÂNCIA DE /- 2MM), CABEÇA 
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAÇÃO DO 
PORTA-LIVROS  À 'r 	ïi   IS TRAVESSA 
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LONGiTUDINAL ATRAVÉS DE REBITES 
DE "REPUXO", DIÂMETRO DE 4,OMM, 
COMPRIMENTO IOMM. FIXAÇÃO DAS 
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS 
PÉS ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", 
DIÂMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 
I2MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM 
POLIPROP1LENO COPOLIMERO VIRGEM, 
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
INJETADAS NA COR AZUL NOS 
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS 
DEVEM SER G AVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE 
DIÂMETRO (LPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 2:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA A CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MÍNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HÍBRIDA EPÓXI/ POLIÉSTER, 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA 
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR 
CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO 
EM POLIPROFILENO COPOLÍMERO 
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, 
INJETADOS NA COR AZUL. NOS 
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO 
DEVEM SER GRAVADOS O SÍMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTAN DO O NÚMERO 
1DENTIFICA1X)R DO POLÍMERO, A 
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE-FNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER  
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INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE I6MM DE 
DIÂMETRO (JIPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. 
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, DIÂMETRO DE 20,7MM, EM 
CHAPA 14 (I,9MM). FIXAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE 
"REPUXO-, DIÂMETRO DE 4,8MM, 
COMPRIMENTO I2MM. PONTEIRAS E 
SAPATAS EM POLIPROPILENO 
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE 
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR 
AZUL, FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS 
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR NOS 
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS 
DEVEM SER GRAVADOS O StMBOLO 
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, 
APRESENTANDO O NÚMERO 
IDENTIFICAE0R DO POLtMERO, A 
IDENTIFICAÇ Ão "MODELO FDEFNDE", 
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES 
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER 
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM 
MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE 
DIÂMETRO (]JPO INSERT), INDICANDO 
MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 2:0 
NOME DO FABRICANTE DO 
COMPONENTE DEVE SER 
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR 
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE 
SUA PRÓPRIA LOGOMARCA. NAS 
PARTES METÁLICAS DEVE SER 
APLICADO TRATAMENTO 
ANTIFERRUC.LNOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SALINA DE NO 
MtNIMO 300 [-lORAS. PINTURA DOS 
ELEMENTOS METÁLICOS EM TINTA EM 
PÓ HIBPJDA EPÓXI / POLIÉSTER. 
ELETROSTÁTICA, BRILHANTE, 
POLIMERLZADA EM ESTUFA, ESPESSURA 
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR 
CINZA. RECOMENDAÇÃO:  ALTURA DO  
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- ALUNO DE 1,59M A 1,88M.  

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E  
CADEIRA) CJP-01, PADRÃO FNDE MESA 
DIMENSÕES: 650 X 1200 X 760MM (L X C X 
H) TAMPO EM MDP DE 18 MM, 
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM 
FÓRMICA 0,8 MM DE ESPESSURA E NA 
FACE INFERIOR EM CHAPA DE 
BALANCEAMENTO DE 0,6 MM. PAINEL 
FRONTAL EM MDP COM ESPESSURA DE 
18 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM 
LAMINADO WÍELAMtNICO DE BAIXA 
PRESSÃO - BP, ACABAMENTO FROST, 
NA COR CINZA. ESTRUTURA CINZA 
MONTANTES VERTICAIS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, SECÇÃO OBLONGA DE 29 MM 
X 58 MM, EM CHAPA 16(1,5 MM). 
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA 
EM TUBO DI AÇO CARBONO 
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, 
CURVADO EM FORMATO DE "C", COM 
SECÇÃO CIRCULAR DE 0= 31,75MM (1 
1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PÉS 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO PRÓPRIA / 

22 CARBONO LAMINADO A FRIO, COM CJP -01 FDE CONJ 300 602,00 180.600,00 
COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR DE 0= / FNDE 
38MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). 
TRAVESSA LONGITUDINAL 
CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO 
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM 
COSTURA, SECÇÃO SEMI-OBLONGA DE 
25 X 60 MM, EM CHAPA 16(1,5 MM). 
PONTEIRAS E SAPATAS EM 
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM 
E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR 
CINZA, FIXA DAS À ESTRUTURA 
ATRAVÉS DE ENCAIXE. CADEIRA 
ASSENTO E ENCOSTO EM 
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM 
E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS 
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS 
NA COR CINZA. DIMENSÕES ASSENTO. 
400 X 430MM (L X P) ENCOSTO: 396 X 
198MM (L X 1-1). ESTRUTURA CINZA EM 
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A 
FRIO, COM COSTURA, 020,7 MM, EM 
CHAPA 14(1,9 MM). PONTEIRAS E 
SAPATAS EM POLIPROPILENO 
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, 
INJETADAS NA COR CINZA. ALTURA DO  
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ASSENTO AO CHÃO 460MM.  
QUADRO BRANCO, MEDINDO 2,75 X 
1,20M (L X H). REVESTIDO NA FACE 
FRONTAL EM LAMINADO MELAMINICO 
DE ALTA PRESSÃO LOUSA 
QUADRICULADA, IMM (ESPESSURA), 
QUADRICULADO DE 5X5CM, COR 
BRANCO BRILHANTE. A FACE 
POSTERIOR DEVERÁ SER REVESTIDA 
COM CHAPA DE BALANCEAMENTO 
CONTRA-PLACA DE IOMM (MDF) VERSO. 
TODOS AS BORDAS DO PAINEL 
DEVERÃO SER REVESTIDAS EM 
ALUMÍNIO F[XADOS COM REBITES, COM 
08 (OITO) SUPORTES DE FIXAÇÃO DO 
PAINEL EMAÇO SAE 1008, EM CHAPA 14 
(1,9MM), DOERADAS. CONJUNTO PARA 
FIXAÇÃO DOS SUPORTES DO PAINEL 
COMPOSTO DE 16 PARAFUSOS DE AÇO, 
BICROMATI.ZADOS, ROSCA MÉTRICA, 

PR PRIA / CABEÇA CILNDRICA, FENDA SIMPLES, 
M6 (DIÂMETRO DE 6MM) X I6MM QED4A1,27 UNI]) 300 820,00 246.000,00 

(COMPRIMENTO) E 16 BUCHAS PARA 5OPP 

PARAFUSOS \46, I5MM (COMPRIMENTO) 
E 8 BUCHAS 1)E NYLON TIPO SIO. CALHA 
METÁLICA E vI CHAPA 18 (1,2MM), AÇO 
GALVANIZADO, COM %7MM DE 
COMPRIMENTO, DOBRADO. 
FECHAMENTO DAS DUAS 
EXTREMIDADES DA CALHA EM CHAPA 
20 (0,9MM), AÇO GALVANIZADO. 
PINTURA DCS ELEMENTOS METÁLICOS 
EM TINTA EM PÓ HIBRIDA 
EPDXI/POLIESTER, ELETROSTÁTICA, 
BRILHANTE, POLJMERIZADA EM 
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 
MICROMETRDS, COR CINZA. TODOS AS 
MEDIDAS SÃO ESPECIFICAÇÕES 
APROXIMADAS, PODENDO HAVER UMA 
VARIAÇÃO DE ATÉ 2% PARA MAIS OU 
PARA MENOE.  
ARMÁRIO AÇO 6 PORTAS ARMÁRIO DE 
AÇO, COM 1970MM DE ALTURA, 640MM 
DE LARGURA E 450MM PROFUNDIDADE, 
6 COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 
3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS PRÓPRIA / 

24 VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E ARMÁRIOS UNID 60 1.998,00 119.880,00 
FECHADURAS INDEPENDENTES. DE AÇO 
CONSTITUINTES • CHAPA DE AÇO SAE 
1010/1020. - CORPO, DIVISÓRIAS E 
PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM); - PISO 
DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20  
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(0,90MM); - PS EM CHAPA 16 (1,50MM); - 

( DOBRADIÇAS EM CHAPA 14 (1,9MM); - 
CABIDES EM FORMA DE GANCHO 
CHAPA 14(1 9MM). • DOBRADIÇAS 
INTERNAS NÃO VISÍVEIS NA PARTE 
EXTERIOR DO MÓVEL NO MÍNIMO 
75MM DE ALTURA - DUAS UNIDADES 
POR PORTA. • FECHADURA DE TAMBOR 
CILÍNDRICO TIPO "YALE". • CHAVES EM 
DUPLICATAS PRESAS À PORTA 
CORRESPONDENTE. 
PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU 
SOBREPOSTO, SENDO ESTE ITLTIMO 
EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METÁLICA 
NÃO FERROSA CROMADO. • PINTURA 
EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA 
EPÓXI/POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA 
BRILHANTE, POLIMERTZADA EM 
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 
MICROMETROS NA COR CINZA. 
FABRICAÇÃO. PARA FABRICAÇÃO É 
INDISPENSÁVEL SEGUIR 
DETALHAMENTOS E ESPECIFICAÇÕES 
TÉCNICAS• APLICAR TRATAMENTO 
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE 
RESISTÊNCIA À CORROSÃO EM 
CÂMARA DE NÉVOA SAUNA DE NO 
MÍNIMO 240 HORAS (CONFORME NBR 
8094). O GRAU DE CORROSÃO NÃO 
DEVE SER MAIOR QUE RI 1 (CONFORME 
ISO 4628-3). • SOLDAS DEVEM POSSUIR 
SUPERFÍCIE LISA E HOMOGÊNEA, NÃO 
DEVENDO APRESENTAR PONTOS 
CORTANTES, SUPERFÍCIES ÁSPERAS OU 
ESCÓRIAS. • DEVEM SER ELIMINADOS 
RESPINGOS 1 IRREGULARIDADES DE 
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 
OS CANTOS AGUDOS. • BORDAS 
ACESSÍVEIS AOS USUÁRIOS DEVEM SER 
ARREDONDADAS E LIVRES DE 
REBARBAS, NÃO DEVENDO 
APRESENTAR PONTOS CORTANTES.• 
PISO DOS COv1PARTIMENTOS COM 
DOBRAS DUPLAS NA BORDA FRONTAL, 
Ia DOBRA - MÍNIMO 20MM. 2  DOBRA - 
MÍNIMO IOMM. BORDAS LATERAIS E DE 
FUNDO COM DOBRAS SIMPLES - 
MÍNIMO 20M M. • PORTAS COM DOBRAS 
DUPLAS EM TODO PERÍMETRO, v 
DOBRA - MÍNIMO 20MM. 2a DOBRA - 
MÍNIMO 15M M. • AS JUNÇÕES DE 
CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS  
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DEVEM RECEBER PREENCHIMENTO 
COM SOLDA. • FIXAR PORTAS POR MEIO 
DE DOBRADIÇAS EMBUTIDAS E 
SOLDADAS.' REBATER A 180° A DOBRA 
INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE 
FIXAÇÃO DAS DOBRADIÇAS. • OS 
REFORÇOS DAS PORTAS DEVERÃO SER 
SOLDADOS A ELAS COM UM MÍNIMO 
DE 6 PONTOS DE SOLDA PARA CADA 
PORTA, ESPAÇADOS UNIFORMEMENTE. 

O PISO INFERIOR DO ARMÁRIO BEM 
COMO OS PÉS DE APOIO DEVERÃO 
RECEBER REFORÇO ESTRUTURAL DE 
FORMA A GARANTIR ESTABILIDADE E 
RIGIDEZ DO CONJUNTO.  
CAMINHA EMPILHÁVEL PARA 
CRIANÇAS LEVE, LAVÁVEL, MONTADA 
ATRAVÉS DE ENCAIXE, SEM VELCRO E 
PARAFUSOS. CARACTERÍSTICAS: 
PERMITE EMPILHAMENTO, DUAS 
CABECEIRAS [NTEIRIÇAS INJETADAS EM 
POLIPROPILENO VIRGEM (PP NÃO 
RECICLADO) TEXTURIZADO, CADA 
CABECEIRA CONTENDO DOIS PÉS EM 
SUAS EXTREMIDADES, CAVIDADE 
SUPERIOR PARA EMPILHAMENTO DE 
MÁXIMO DE 35MM E MÍNIMO 15MM 
DESSA FORMA EVITANDO O 
APRISIONAMENTO DAS MÃOS OU PÉS 
DAS CRIANÇAS, FORMATO DOS PÉS NAS 
EXTREMIDADES PARA MAIOR 
ESTABILIDADE DA CAMA EVITANDO 
TOMBAMENTJS E ACIDENTES, FUROS 

PRÓPRIA / 
25 PARA ESCOAR LÍQUIDOS, NO CENTRO UNID 300 370,00 111.000,00 

DA CABECEIRA DEVE CONTER UM 
CE1C1375 

PORTA MAMADEIRA DE DIÂMETRO 
MÍNIMO DE 65MM COM FUROS PARA 
ESCOAR LÍQUIDOS QUE PERMITAM 
HIGIEMZAÇÃO TOTAL COM ÁGUA, 
PONTEIRAS IX)S PÉS EM BORRACHA 
ANTIDERRAPANTE SEMIESFÉRICA DE 
NO MÍNIMO 5 MM MACIÇO, APLICADA 
SOB PRESSÃO E PROTEGIDA CONTRA 
ARRANCAMENTO POR BORDA 
PLÁSTICA, FIX AÇÃO DO TECIDO NA 
CABECEIRA ATRAVÉS DE 8 PINOS 
PEQUENOS QUE SERVEM COMO GUIAS 
E 5 PINOS GRANDES COM FUNÇÃO DE 
SE ENCAIXAR A UMA TRAVESSA 
FAZENDO UM SANDUICHE ONDE O 
CONJUNTO É TRAVADO POR CINCO 
TRAVAS ELÁSTICAS, TODOS OS ITENS  
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INJETADOS E ,4 PP, A CABECEIRA COM 
BORDA DE 45 UM E ESPESSURA DE 3 MM, 
ESTRUTURA LATERAL FORMADA POR 
DUAS BARRAS DE ALUMÍNIO DE LIGA 
6063 COM ESPESSURA DE 1,59MM 
RESISTENTE A CORROSÃO, INCLUSIVE 
POR TENSÂO, UMIDADE E SALINIDADE, 
A BARRA DE ALUMÍNIO DEVERA SE 
ENCAIXAR NA CABECEIRA DE FORMA 
QUE NÃO SE SOLTE POR NO MÍNIMO 40 
MM, TELA VAZADA EM TECIDO 100% 
POLIÉSTER LAVÁVEL, COM 
TRATAMENTO, ANTIFUNGO, 
ANTIBACTERIANO, ANTICHAMA, 
ANTIOXIDANTE E ISENTO DE 
FFALATOS. ACABAMENTO SOLDADO 
POR TERMO FUSÃO EM TODA 
EXTENSÃO UNIFORMEMENTE, 
LARGURA MÍNIMA DA SOLDA 20MM. 
DIMENSÕES : TOLERÂNCIAS: ALTURA 
MÍNIMA IIOMM; LARGURA: 600MM +7- 
15; COMPRIMENTO: 1375MM +7- S.  
CONJUNTO COLORIDO COMPOSTO DE 
06 MESAS, 06 CADEIRAS E 1 MESA 
CENTRAL / INFANTIL / PROINFÂNCIA 
DESCRIÇÃO \4ESA EM FORMATO 
TRAPÉZIO, PARA USO COLETIVO E/OU 
INDIVIDUAL, POSSIBILITANDO A 
FORMAÇÃO DE GRUPOS DE ESTUDOS 
COMPOSTO 1)E 06 MESAS, 06 CADEIRAS 
E 1 MESA CENTRAL. CARACTERÍSTICAS 
DAS MESAS MESA EM FORMATO 
TRAPÉZIO, FORMADO POR UMA MESA E 
UMA CADEIRA, TAMPO DA MESA 
CONFECCIONADO EM RESINA 
TERMOPLÁSI'ICA ABS MEDINDO 6I0MM 

26 
X 290MM X 370MM COM 390MM DE PRÓPRIA / UNID 160 255000 40800000 
PROFUNDIDADE DOTADO DE CJSIP6LV ' 
NERVURAS TRANSVERSAIS E 
LONGITUDINAIS PARA REFORÇO À 
TRAÇÃO NA PARTE INFERIOR. MEDIDAS 
DO SUBTAMPO LADO MAIOR - 49CM X 
LADO MENOR - 2604 X LATERAL - 
28CM. ESTRUTURA COMPOSTA DE 
ESTRUTURA COLUNAS VERTICAIS EM 
TUBO OBLONGO 20 X 45 X 1,20MM, 
SUPORTE LX) TAMPO, SUBTAMPO E 
TRAVESSA [)AS COLUNAS EM TUBO 20 X 
20 X 1,20MM CARACTERÍSTICAS DAS 
CADEIRAS CADEIRA COM ASSENTO E 
ENCOSTO EVI RESINA PLÁSTICA 
VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO 

Avenida Major Felizardo de Pinho Pessoa, 322— Centro - Viçosa do Ceará/CE CEP 62300-000 
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PREFEITURA DE, 

VIPUSPOUCIPRo 
COMPROMISSO COM O POVO 

M, 

ITEM ESPECIFICAÇÕES MARCA UNID. QUANT V. 
 4. TOTAL 

DE INJEÇÃO TERMOPLÁSTICO. ASSENTO 
COM MEDIDAS 325MM X 315MM, 
ALTURA ASSENTO/CHÃO 340MM 
APROXIMADAMENTE. ENCOSTO COM 
MEDIDAS 330MM X I60MM. ESTRUTURA 
COMPOSTA DE ESTRUTURA EM TUBO 
DE AÇO 7/8X 1,20MM. NAS PARTES 
METÁLICAS DEVE SER APLICADO 
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO 
QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À 
CORROSÃO EM CÂMARA DE NÉVOA 
SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS. 
PINTURA DOS ELEMENTOS METÁLICOS 
EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / 
POLIÉSTER, ELETROSTÁTICA, 
BRILHANTE, POUMERIZADA EM 
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 
MICROMETPOS. MESA DE CENTRO (1 
UNIDADE) MESA CENTRAL COM 
ESTRUTURA EM TUBO 7/8 X 1,20MM E 
TAMPO CIRCULAR MEDINDO 0 0,525M 
EM POLIPROPILENO. GARANTIA DE, NO 
MÍNIMO, 60 \4ESES A PARTIR DA DATA 
DE ENTREGA DO MOBILIÁRIO, CONTRA 
DEFEiTOS DE FABRICAÇÃO.  

VALOR TOTAL  R$15.759.700,00 

Vicosa do Ceará (Ce), 18 de novembro de 2022- 

Willia NÃria Oliveira de Andra 
Secretária de Educação 
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